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Hauptschule, EIm heute Schwalbach Elm
Wirsberggymnasium, Wirzburg

Mittlere Reife

Franz-Oberthlr-Schule, Wirzburg
Berufsschul-PflichtabschluR
Starkenburg - Gymnasium, Heppenheim
Abitur

Schlosser, Augustinerkloster, Wiirzburg
Mittl.Inst. Btl 2/450, Koblenz /Blichel/Montabaur
Kfz U. Panzerschlosser, Bundeswehr, Montabaur
Staatlich geprufter Techniker der Fachrichtung
Fachhochschule des Saarlandes,

Produktionsplaner EDV,

HTR, Dr.Hartz Institut fir Industrieinformatik, St. Ingbert
CAD-AutoCAD - 2004/MDT/Inventor7

Ingenieur Biiro Piro, St.Ingbert

CATIA V5, Ingenieurbiiro Piro, St. Ingbert

Siemens NX9

Physik, Biologie, "Universitat des Saarlandes",

02/1964 - 07/1966 Schlosser, Lehrzeit, Augustiner, Wiirzburg, Kunstschmiedearbeiten
Fenster Tlren, Schutzeinrichtungen, auch Paramente mit Edelsteinverzierungen,
Nachbehandlung und Zusammenschwei3en von Bronzeskulpturen, Treibarbeiten,
Karosserieteile von Automobilen, Reparatur von Maschinen, Stahlbau,
Sonderausstattungen fiir Gelandefahrzeuge (UNIMOG)Installationen von Badern,
Rohrleitungsbau.

01/1967 - 04/1967

Stahlbauschlosser, DSD Dillinger Stahlbau, Dillingen



Aufgaben und Erfolge:
Erste Einstellung als Schlosser in der Stahlbauproduktion, Eingangskontrolle, Anreil3en,
Brennen und Bohren von Einzelteilen, verputzen, zusammenbauen und vorrichten von
Stahlbaukomponenten nach Zeichnung, positionieren — zusammenbauen, auch
schweil3en.

08/1967 - 04/1969 Montageschlosser, DSD Dillinger Stahlbau, Dillingen

Aufgaben und Erfolge:
Montage von Stahlhochbauten und Umbauten von Hallenbriicken, Kranbahnen, Verlegung
von Rohrleitungen fir die Dampfversorgung einer Walzenzugmaschine, Neubau einer
Halle bei Rd&chling'sche Eisen u. Stahlw. Vélklingen. Montage eines neuen LDAC -
Stahlwerks bei Hoogovens Ijmuiden, Montage einer Schule mit Systembau Brockhouse in
Bruchsal, hier waren auch Maurer, Schreiner und Installateur- Arbeiten auszufiihren.
Errichtung und maschinentechnische Montage eines stahltechnischen Versuchslabors,
Schwermaschinenbau Montage eines Kaltbandwalzwerkes fiir Feinbleche, Rohrleitungs-
Montage bei Esso in Rotterdamm im Rahmen einer GroRBwartung der Erddlraffinerie.
Neubau einer Sinteranlage fur Eisenschwammherstellung bei Hoogovens Ijmuiden

04/1969 - 09/1970 Kfz u. Panzerschlosser, Bundeswehr, Koblenz

Aufgaben und Erfolge:
Instandsetzung von Kfz u. Panzern bis einschlieBlich Erhaltungsstufe 4a, werkseitige
Anderungen von Panzern in Zusammenarbeit mit den Herstellern, sowie Mitarbeit bei
Fehleranalyse der Getriebe.

10/1970 - 09/1974 Betriebsschlosser, Mannesmann Rohrenwerke, Bous Saar

Aufgaben und Erfolge:
Betriebsschlosser im Elektro- und Maschinenbetrieb; Schichtbetrieb, Einsatz in
allen Bereichen der vorsorgenden und aktuellen Instandhaltung, Eigenverant- wortung bei
der raschen Beseitigung von Stérungen im Verantwortungs- bereich, Walzwerken,
Adjustage, Rohrbiegerei, Oberflachenschutz, Schlangenrohr- und Behalterbau, Stahlwerk,
Entstaubung, Abwasserreinigung, Rundéfen, Transport und Rohrlager, Hydraulik,
Pneumatik, Stromversorgung, Krane und Transportein- richtungen. Verantwortliche
Mitarbeit und Flhrung von Arbeitsgruppen, Planung von Wochen- endreparaturen deren
Vorbereitung und planmaRige Durchfuhrung. Analyse von Stérungsursachen und
Vorschlage zur dauerhaften Beseitigung der Ursachen.

09/1974 - 12/1980 Maschinenbautechniker, BASF AG, Ludwigshafen

Aufgaben und Erfolge:
Projektierung: Planung und Konstruktion von Anlagen fir die Produktion von
Zwischenprodukten. Hierbei verantwortlich fir die kontinuierliche Pflege des R&l
FlieRbildes nach Vorgabe und Planungsstand, andern nach Besprechungsberichten und
eingetragenen Anderungen. Rohrleitungsstudien, Aufstellungsplane von Maschinen und
Anlagen, Dokumentation des Schriftverkehrs und Informationen zu den Abteilungen Bau-
und zu den verschiedenen Fachabteilungen, sowie Schnittstellen- Betreuung zu den
Betriebsabteilungen.

Eigene Projekte:
Planung und Abwicklung von Trockenanlagen fur Farbpigmente. Inbetriebnahme einer
staubfreien Entleerung fur Farbwannen.

Fachkonstruktion:
Detailplanung von Lagerbehaltern flr Schittgiter und die dazugehdrigen
Transporteinrichtungen sowie Dosier- u. Wiegeeinrichtungen. Erstellen von Technischen
Blattern fur Anfrage und Bestellung nach Vorgabe der projektierenden Abteilung.
Anlagenplanung fir den Transport Umschlag und Lagerung von Schittgitern, Analyse,
Begutachtung und Bewertung von neuen Produkten dieses Einsatzgebietes. Ein Jahr
betriebsnaher Einsatz in der Planungsabteilung eines Farbenbetriebes im Rahmen von Job




- Rotation, Aufnahme und Dokumentation eines Rohrleitungsnetzes, Planung, Bestellung
und Montageuberwachung einer Verdiinnungsanlage fir Oleum, aus Glas und Edelstanhl.

07/1983 - 12/1987 Montageschlosser, GEMOWA, Saarbriicken

Aufgaben und Erfolge:
Kommissionieranlagen fir den Pharma GrofRhandel: Andre Noris Zahn AG. Berlin
und Kaln.

VDF Boéhringer Goppingen: Werksfahrer, Lagerist. Montage von Drehautomaten,

Zinser Webmaschinen:
Uberholung von Webmaschinen, demontieren, kontrollieren der Lager und sonstiger
Verschleifdteile, Neuteile wenn nétig, einbauen und versandfertig verpacken.

Lebach: Dieffenbacher Pressen:
Zusammenbau von Pressen und Teilen fiur die Spanplattenherstellung.
Verpackungsarbeiten.

Sulzbach: Krankenhausneubau,
Installation von Heizung Klima und Luftungsanlagen, Schweil3arbeiten und spezielle
Sonder- Konstruktionen nach Aufmaf und Absprache mit Kunde und Architekt.

06/1987 - 12/1987 Montageschlosser, HARCO, Stadtprozelten

Aufgaben und Erfolge:

Winterbach (BW) Firma OKU:
Zusammenbau von Sondermaschinen  fir  die  Video- Kassetten und
Audiokassettenproduktion Rundtaktautomaten fir Sondermontagen von Spielzeug und
Plastik - Werbeartikeln Automaten fir das Vereinzeln und lagesicheres Zuflihren von
Kleinteilen

12/1987 - 03/1988 Techniker - Konstrukteur, Merz, Waldshut - Tiengen

Aufgaben und Erfolge:

Werkvertrag - freier Mitarbeiter fir die Konzeption und Konstruktion von
Schallschutzhauben fur Kaskadenscheider

03/1988 - 02/1989 Maschinenbautechniker, Merz, Waldshut -Tiengen
Aufgaben und Erfolge:
Befr. Arbeitsvertrag fur Variantenkonstruktionen von Komponenten flr
Kaskadenscheider, Feststofftransporteinrichtungen, Schwingrinnen, Siebe, als
fertige Module zum Einbau in vorhandene oder geplante Anlagen.
Schnittstellenbetreuung.

03/1989 - 01/1991 Konstrukteur, Askon, Gummersbach / Frankfurt

Aufgaben und Erfolge:

Leihkonstrukteur, tatig fUr Fa. Rowema in Annerod bei Giessen
Detailkonstruktion, erfolgreiche Entwicklung eines Bauteils fir die
Anlagensicherheit. Detailkonstruktion eines Verstellteils fir die automatische
Einstellung eines Kartonierers. Entwicklung eines mechanischen Stoppers flr
die kontinuierliche automatische Palettenfullung.

01/1991 - 10/1991  Vertriebstechniker, DYWIDAG, Okriftel

Aufgaben und Erfolge:
AuRendienst fiir die Vermarktung von Anlagen fiir die Wasserreinhaltung, also Ol
und Benzinabscheider, Emulsionsspaltanlagen und Kleinklarwerke.
Regenwasserspeicher mit Brauchwasseranlagen sowie Regenrtckhaltebecken
und RiStWag- Anlagen



12/1992 - 05/1993 Montage, GEMOWA, Saarbriicken
Aufgaben und Erfolge:

Mitarbeit und Flihrung einer Kolonne bei Fenstermontage in Merane

Michelin- Werke in Homburg, fiir Fa. Klober,

Umbauarbeiten an Maschinen fiir die Fahrzeugreifen- Produktion.
Montage einer Schutzkabine fur die Sortiereinrichtung eines Recyclingunternehmens.

Mercedes Benz, Diisseldorf.

Montage von Einrichtungen zur Oberflachenbehandlung von LKW-Karosserien bei

Es handelte sich dabei um die Transporttechnik, die Trockentechnik, Heber und
Einrichtungen des Umweltschutzes, sowie Hilfseinrichtungen fir die Wartung der
Anlagen. Die Anlage war eine Planung der Fa. Eisenmann in Stuttgart.

Ertlichtigung einer Hilfseinrichtung fir die Wartung der Transportketten. Zum
Arbeitsumfang gehdrten auch Montagen von Liiftungseinrichtungen und
Montageleitung bei Montage von Komponenten fir die Maschinen und Anlagentechnik,
Beaufsichtigung des Bestlickens und Einziehens der Transportketten.

Des weiteren Rohrleitungsmontagen aus Stahl, Edelstahl und PE. Auch das Bestucken
der Umkehr — Osmoseanlage mit den Spulschlauchen lag in meinem
Verantwortungsbereich.

05/1993 - 08/1993  Konstrukteur, Ingenieurbiiro Piro, St. Ingbert
Aufgaben und Erfolge:

Erfolgreiche Detailkonstruktionen an einer fahrbaren Betonrecyclinganlage.
Rohrleitungen, Schutzeinrichtungen und Bedienungsbuhnen.

09/1993 - 12/1993 Bauschlosser, Hormann, Nonnweiler
Aufgaben und Erfolge:

Zusammenbau von Haustiren, Sonderanfertigungen und Ausfiihrungen fir
gehobene Anspriiche an Ausstattung und Sicherheit

06/1994 - 01/1997  Konstrukteur, Anlagenbau, ETE-Engineering, Hamburg, Mayen,

Viernheim

Aufgaben und Erfolge:

Konstrukteur: Fordertechnik Freital, Viernheim

Anlagenplanung fiir Feststofftransport flir BASF, Hils und andere Chemiekonzerne. Auler
Rohrleitungsplanung fiir Neuanlagen und Anpassung von vorhandenen Anlageteilen
wurden Big - Bag Entleerstationen und Sonder- Als Rohrleitungsplaner des Planungsteams
Abhitze- und Reservekessel war ich fur den Aufbau einer Datenbank nach KKS
verantwortlich. Die Datenbank enthielt alle Daten der Komponenten Abhitze und
Reservekessel bezuglich Rohrleitungen, Armaturen, Sicherheitseinrichtungen sowie Mel}-
u. Regel-technik. Sie wurde wahrend der Planungs- und Bauphase kontinuierlich gepflegt
und der Planungshoheit bei Bedarf, auszugsweise zur Verfliigung gestellt. Die Datenbank
war die Grundlage des Leitsystems und wurde ins Leitsystem integriert. Konstrukteur:
PCDM, Mayen, Abandern einer vorhandenen Maschine auf ein anderes Format.
Verbesserung und Neukonstruktion von Teilen der Anlage zur Leistungserhdhung der
Verfligbarkeit und Anpassung an die vorhandene Infrastruktur des Kunden. konstruktionen
von Weichen und Sieben sowie Abfllleinrichtungen zu konstruieren. Planung eines
Feststoffrohrleitungssystems mit dem Rohrleitungssystem Jacobs.

03/1997 - 02/1998 Konstrukteur, Matech, Merzig
Aufgaben und Erfolge:
Konstruktion von Transporteinrichtungen fiir die Automobilindustrie,

Integration der Komponenten in das geplante Konzept. Planung einer Transport-anlage flr
die Tankproduktion im VW- Werk Wolfsburg. Aufmal} vor Ort, Detail-planung des Hebers,
Realisation der Codierung der Transportpaletten u. Varianten.



03/1998 - 04/2002 Techniker, Aqua Terra, Saarlouis

Aufgaben und Erfolge:

Rohrleitungsplanung, Tiefbau fir Bewasserungssystem der BMW-Teststrecke in
Sid - Frankreich. Renovierung des Brunnenkopfes, Erstellen des Mengengertstes.
Montagekoordination vor Ort, Montageleitung. Einplanung von Anlagen zur Wasser-
Reinhaltung in Tankstellen und Industrieanlagen. Abwasserhebeanlagen, Ol und
Benzinabscheider. Ertlchtigung von Klarwerken Lebensmittelindustrie:
Versuchsdurchfuhrung, Auswertung und Dokumentation es Einsatzes spezieller Bakterien
fur die Fettbeseitigung in Abwassern der Lebensmittelindustrie. Kon-zeption einer mobilen
Versuchsanlage fiir Teilstrombehandlung als Auslegungs- grundlage fur die GroRRanlage.
Aufmald fur die Installation der Versuchsanlage und Aufstellungsplan fur den Versuch.
Aufbau der Versuchsanlage, Inbetriebnahme und Durchfihrung der Versuche
einschliellich der Dokumentation und Auswertung aller geforderten Parameter. Planung
verschiedener Anlagen fur franzdsische Lebensmittel- Produzenten und Grol3-
Schlachtereien.

05/2002 - 05/2004 Konstrukteur, Plakoma, Korprich

Aufgaben und Erfolge:

Planung - Konstruktion von Komponenten der Walzwerktechnik.
Pneumatische und hydraulische Einrichtungen einschlieRlich der Verrohrung fir
Brennschneidautomaten, Stahlbau flr die Maschinentechnik.

10/2004 - 03/2005 Konstrukteur, VECON, Eiweiler

Aufgaben und Erfolge:
Konstruktionen fiir das Layout eines neuen Verfahrens zur Koksproduktion,
Detailstudien und Produktionszeichnungen flir eine Verschiebeeinheit.

06/2005 — 09/2005 Konstrukteur, MAN Miinchen

Aufgaben und Erfolge:
Detailplanung mit CATIA V5, Motoraufhdangung, Omnibus mit Euro IV Motor
Bereits im Versuchfahrzeug eingesetzte Motoraufhangung wurde in Bezug auf
Gewichtreduktion verbessert. Anderungen in Bezug auf bessere Fertigung in
Zusammenarbeit mit den entsprechenden Abteilungen kommuniziert, Im Modell
Dokumentiert, der Konstruktionsleitung vorgefuhrt und danach uber die 3D-2D Ableitung zu
Papier gebracht und im System gespeichert. Zum Verwalten der Daten wurde eine interne
Schulung fiir ENOVIA durchgefiihrt. Dazu kamen weitere kleine Anderungen die mit den
Abteilungen in Versuch und Fertigung ausgefthrt wurden.

10/2005 —11/2005 Konstrukteur, HGH Gelsenkirchen

Aufgaben und Erfolge:

Rohrleitung und Trassenplanung fiir eine Vakuum - GieBanlage
Die Anlage, schon einmal gebaut, musste in der Chargenleistung erhdht werden. Dazu
waren zunachst die Leistungen aller Hilfsaggregate zu erhéhen. Daraus folgte
zwangslaufig die VergroRerung der Rohr- Nennweiten und ein erhéhter Platzbedarf fur
Armaturen und Bedienstationen. Dies musste dann in Bezug auf den Stahlbau untersucht
Und entsprechend geandert werden. Die beweglichen Zufiihrungen tber
Schlauchleitungen mussten an gréRere Energieketten und Schnittstellen mit
entsprechenden Rohrleitungsverlaufen umgesetzt werden.

12/2005 — 08/2007 Konstrukteur, SMS DEMAG Beizanlagen fiir Blechproduktion

Aufgaben und Erfolge:

Zeichnerische Betreuung der Projektleitung
Untersuchungen von Varianten der Maschinenaufstellungen, Detailuntersuchungen und
Konstruktion einer saurefesten Kunststofftur fir ein Durchlaufbeizbecken an den
Wellendurchfihrungen. Anpassung der Beizmedien - Behalter an die jeweilige Blechbreite,
Rohrfuhrung, Auslegung der bendtigten Behalter, Umlauf und Vorratsbehalter, fur die
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Bereitstellung der entsprechenden Sauren und / oder Laugen mit entsprechenden pH -
Werten, Ausmauerung und Behalterschutz, Aufstellung von Pumpen und anderen
Hilfsaggregaten, Fundamentfestlegungen, Fluchtwegplanung, Schnittsellenbetreuung flr
die Energien und die Einbindung der Anlage in die Produktionskette. Hilfsbliihnen flr die
Bedienung und Fluchtwege, Trockner — Einbau, kommunizieren der Mal3e fur den Einbau
mit dem Trocknerlieferanten und Schnittstellen fir Energiezuflihrungen., Betreuung von
Mitarbeitern fir die Planung der beweglichen Deckel und die dazugehdrigen hydraulischen
Einrichtungen. Die maschinellen und Anlagenspezifischen Arbeiten erfolgten in AUTOCAD,
die Rohrleitungen wurden mit PDS in 3D geplant. Die Planungen wurden den PDS- Teams
zur Verfugung gestellt und in das Anlagenmodell Gbertragen.

Als Verwaltungssystem fiir das gesamte Projekt war das System AGILE eingesetzt, in das
wir on Job eingewiesen wurden.

09/2007 — 11/2007 Konstrukteur, ITWH Krefeld, Rollgang und Einlegevorrichtung fur
Prazisionsstahlrohr Priiffeld,

Aufgaben und Erfolge:
Die erste Aufgabe bestand darin, die Angebotsplanung zu Uberarbeiten und
genehmigungsfahige Zeichnungen der Anlage zu erstellen. Dazu gehérte auch die
Erstellung von Detailplanen fur die Form und Lagerung der Einlegemechanik.
Nach der Genehmigung oblag mir die Detaillierung der gesamten Anlagen und lhrer
Komponenten. Fir die Lagerung der beweglichen Teile wurden geeignete Kunststoffe
ausgesucht und die Eignung rechnerisch, nachgewiesen. Die Arbeiten erfolgten in
AUTOCAD und die Erfassung von Sticklisten und Schriftverkehr mit MS- Office.

01/2008 — 03/2008 Konstrukteur, KAH Hamburg, WHKW Eppendorf, Rohrstiitzen und
Rohr- Abhangungen

Aufgaben und Erfolge:
Die Auslegung der Rohrhalterungen war in einer Rohrstatik vorgegeben und
musste anhand von PDS Modellen mit Hilfe von AUTOCAD, konstruiert und
fertigungsgerecht bemalft werden. Fur die Rohrbefestigungen waren Fertigprodukte der
Fa. LISEGA einzusetzen, sodass dafir Befestigungen an den ebenfalls vorgegebenen
Profilen konstruiert werden mussten.
In einzelnen Fallen wurde die Festigkeit der Konstruktion noch einmal Uberschlagig
nachgewiesen. Hierzu dienten die von der Fa. LISEGA bereitgestellten Programme.

04/2008 — 07/2008 Konstrukteur, H&G Hegmanns Halle, NA Hamburg

Aufgaben und Erfolge:
Umbaumafnahmen flr Brenner- Schwebeschmelzofen- Beschickung
Die NA, Norddeutsche Affinerie, erzeugt in Hamburg Reinstkupfer und Kupferhalbzeuge,
recycelt Blei und erzeugt noch andere hochwertige Edelmetalle wie Gold, Silber und Platin
die zum Teil als Beimengung im Kupfergestein enthalten sind.
Der daflir eingesetzte Schwebeschmelzofen ist das zentrale Teil der Produktion und wird
deshalb kontinuierlich verbessert, wobei natlrlich auch die Nebenaggregate diesem
Prozess unterworfen werden mussen. Im Team vor Ort wurde mir die Verantwortung flr
Die Einbauuntersuchung der neuen Brenner und der Kupfersulfitzufiihrung Ubertragen. Die
Brenner selber wurden von einem finnischen Lieferanten angeboten und waren als 3D-
Modell und 2D- Ableitung vorhanden.
Nach dem Einsetzen in die vorhandenen Aufstellungsplane wurde offenbar, dass fir den
Einbau Blhnenumbauten notwendig waren. Auch waren, wie oft tblich, viele Anderungen
und kleine Umbauten, Rohrleitungsverlaufe Bedienblihnen und Ahnliches nicht mehr
aktuell und mussten vor Ort aufgemessen und in den Planen erganzt werden um weitere
Stérkanten zu erfassen. Mit einem Verantwortlichen der NA wurden bei verschiedenen
Begehungen der Anlage mdgliche neue Konzepte entwickelt und vorgeschlagen. Als ein
schwieriges Problem zeigte sich, dass eine Forderschnecke angepasst werden musste.
Nach dem die Foérderschnecke einer Prifung unterzogen worden war kam man Uberein

6



diese durch eine neue zu ersetzen, da man bei einer Weiterverwendung und Anderung
keinesfalls die ndtige Standzeit erreichen konnte. Die Verantwortung fur die zu bestellende
Forder-Schnecke wurde mir bertragen. Die technischen Daten wurden im Wesentlichen
den alten Unterlagen entnommen. Nach Ricksprache mit dem Erhaltungsbetrieb, wenn
notig, neu definiert, verbessert, und in einem Technischen Blatt dokumentiert, das als
Ausschreibungsgrundlage diente. Da der Schneckentransport wegen der Abrasivitat der
Einsatzstoffe einen hohen Verschleiy von Férderschnecken Bauteilen bedingt, war man
darauf aus auf eine Férderschnecke zu verzichten. Dies konnte an einer Stelle durch eine
Fluidisierrinne verwirklicht werden. Die dazu nétigen Um- und Einbauten wurden von mir
geplant und gezeichnet, ebenso die Verrohrung und Verlegung von Anschlissen. Fir die
Realisierung waren haufig Bestandsufnahmen vor Ort und AufmaRarbeiten nétig

07/2008 — 09/2008 Konstrukteur, Ferchau Hannover, Bei PSE in Gronau Epe,

Aufgaben und Erfolge:
Die Arbeitsgruppe der ich zugeteilt war hatte die Aufgabe die Planung einer
Kompressor Station fiir die Gaslagerung in Kavernen zu projektieren. Meine Hauptaufgabe
bestand darin die RI-FlieRbilder auf aktuellem Stand zu halten. Darlber hinaus wurde ich
fur das Aufmass und die Konstruktion von Umbauten eines Kavernenkopfes und der
Verschaltung im Armaturen- und Uberwachungs- Gebaude eingesetzt. Zur Dokumentation
wurde ein 3D AUTOCAD- Rohrleitungs-Zusatzprogramm eingesetzt. Fir die Planung der
Kompressor Station wurden auch Aufmal} Arbeiten der bestehenden Anlagen nétig um die
Einbindung der neuen Anlage vorzuplanen. Dazu mussten Fundament und
Aufstellungspléne gezeichnet werden. Flr das Team das die Pipelines verlegte musste ich
Details fur die Rohranbindung mafgetreu nach Skizzen ausarbeiten und zur Vor- Fertigung
Ubergeben.

10/2008 — 07/2009 Konstrukteur, Ferchau Wuppertal, RWE Braunkohlekraftwerk und
Braunkohledestillation

Aufgaben und Erfolge:
Im Braunkohlekraftwerk der RWE in Niederaussem wird mit Hilfe der Braunkohledestillation
mittels eines Herdofens verschiedene Kohlen, auch Aktivkohle hergestellt. Da die
Nachfrage nach diesen Produkten und die Erlssituation gut war, wollte man einen dritten
Herdofen haben. Die geanderten Vorschriften fur die Luftreinhaltung, machten ein
Vorprojekt nétig um eine Genehmigungsanfragebei den Behérden vorzulegen.
Unsere Aufgabe bestand daher darin, den neuen Herdofen auf dem Gelande zu integrieren
und auch die dadurch sich andernde Logistik zu erfassen und fir das Gesamtprojekt zu
erhalten. Bei dem Genehmigungsverfahren mussten die neuen Immissions Vorschriften fir
Schwefeldioxid berticksichtigt werden. Da eine konventionelle Entschwefelung das Projekt
mit Sicherheit hatte scheitern lassen, war es an uns, eine Trockenabscheidung von
Schwefel- Dioxid einzuplanen. Hierzu fanden wir heraus, dass die Dosierung von
feinstverteiltem Kalk in das Abgas eine Ldsung darstellen kénnte. Friihere RWE Versuche
zeigten, dass dies mdglich ist, aber bei héheren Konzentrationen von Schwefeldioxid das
Verfahren unwirtschaftlich wird. Es wird deshalb nur zum Abbau von temporaren
Spitzenwerten der Konzentration eingesetzt. Mittlerweile hat sich aber in der Herstellung
von Kalkstaub einiges getan. Die Firma Rheinkalk hat ein Verfahren entwickelt, bei dem
die spezifische Oberflache des Kalkstaubes erheblich groRer ist
als bei einfach gebrochenem Kalk. Dies heift, es muss mdglich sein, mit weniger Kalk
mehr Schwefeldioxid abzuscheiden. Um den Einsatz in der Praxis zu testen, wurde an
einer vorhandenen Anlage ein Injektionssystem an einer geeigneten Stelle im Abgaskanal
eingebaut und mit verschiedenen Parametern der Kalkeindlisung betrieben. Hierzu hatte
ich die konstruktiven Vorarbeiten, die Aufstellung der Versuchsanlage und deren Betrieb zu
bewerkstelligen. Als Planungssoftware wurde dabei MIICROSTATION V8 eingesetzt. Beim
Versuch selbst wurden die Verteilung, die Art der Eindisung und Disenformen
ausgetestet, die ich zu konstruieren hatte. Die Ergebnisse wurden im Leitstand
aufgezeichnet und spater ausgewertet. Verbesserung der Ergebnisse fuhrten zu



verfeinerten Methoden der Eindisung. Das Fazit war, dass die Anlage damit
genehmigungsfahig gemacht werden kénnte. Wegen der Bankenkrise wurde das
angestrebte Projekt jedoch auf unbestimmte Zeit verschoben.

08/2009 — 01/2010 Konstrukteur, HGH Gelsenkirchen, MAN Ferrostaal

Aufgaben und Erfolge:
Die MAN Ferrostaal hatte den Auftrag eine Kompressor Station flir die Ferngasversorgung
zu planen, bauen und zu liefern. Die Planungsarbeiten dazu wurden in Rumanien
bearbeitet. Meine Aufgabe war die zeichnerische Betreuung des Planungsteams fur die
Erstellung und Pflege der Aufstellungsplane Montageplane und Konstruktion von
Sondereinrichtungen der Rohrleitungen. Mitarbeit bei der Pflege der R&l Schemata.
Erfassung der Armaturen in Armaturenlisten und die Betreuung der Schnittstellen zu den
vorhandenen Anlageteilen. Tankwagenverbindungen zu den verschiedenen Tanklagern fir
Korrosions- Inhibitoren, Frostschutzmitteln und Entsorgung. Mit Beginn der Bauphase
wurde ich am Vorfertigungsort eingesetzt. Konstruktion von speziellen Rohrleitungsteilen
unter Beachtung der geltenden Normen DIN, ISO, API, ANSI etc. fur
Rohrleitungskomponenten. Meine Aufgabe dort, war die Zuarbeit bei der Isometrien —
Prifung und Anderungen an das Planungsteam weiterzuleiten. Ebenso wurden
Anderungsvorschlage oder Fragen mit der Fertigung besprochen, zur Genehmigung an die
Projektleitung weitergereicht und wenn genehmigt, wieder der Fertigung Ubergeben. Auf
der Baustelle selber hatte ich die Aufgabe, mit dem Baustellenteam, den Vermessern und
dem Kunden alle Schnittstellen, die den Rohrplanern als Modellierungsgrundlagen dienten,
zu erfassen. Projektsprache war Englisch.

02/2010 — 07/2010 Konstrukteur, HGH Gelsenkirchen,

Aufgaben und Erfolge:
Konstrukteur, Konstruktion von Anlagenkomponenten fur Kafferéstereien.
Ich wurde einem Team zugeteilt, das mir die Konstruktion eines Rotations- Kiihlsystems
Ubertrug. Die Vorgaben fir die Details wurden mir vom Konstruktionsleiter mitgeteilt und
wurden weitestgehend umgesetzt. direkte Vorbilder fir die Konstruktion gab es nicht, da
hier ein neues Prinzip angewendet werden musste. Dabei war die besonders beengte
Einbausituation zu bertcksichtigen. Alle technischen Anforderungen wurden erfillt, die
aullere Form wurde ausdrucklich gelobt.
Als CAD System wurde Solid Edge eingesetzt.

11/2010 — 01/2011 Dozent an einer Bildungseinrichtung

Aufgaben und Erfolge:
Unterricht fur Langzeitarbeitslose, die als Maschinenbediener eingesetzt werden sollen.
Themen waren: Messtechnik, Maschinentechnik, zerkleinern, konfektionieren, mischen,
abfullen und signieren. Motivation und Prufungsvorbereitung nebst Aufsicht bei
schriftlichen Prufungen.
Projektaufgaben zu stellen und die Arbeit zu Gberwachen.

02/2011 — 06/2011 Einsatz fiir Ferchau bei LOIl in Essen

Aufgaben und Erfolge:
Einem Plamungsteam als Konstrukteur mit Autocad Mechanical 2011 als
Detailkonstrukteur zugeteilt, hatte ich die Gelegenheit Bandgliih- und
Blechveredelungsanlagen zu betreuen. Neben der Zuarbeit fiir die Projektierung, wurde ich
mit der Konstruktion von Gasreduzierstationen und Umbauten und Ertlichtigung der Gas
und Zuluft - Leitungen und Umbauten der bereits in einem friheren Projekt in China
eingesetzten Ausrustung betraut. Die Arbeiten waren auf einen Zeitraum von 3 Monaten
beschrankt und wurden erfolgreich abgeschlossen.

06/2011 — 08/2011 Einsatz fiir Atlas Titan Braunschweig bei Salzgitter AG
Aufgaben und Erfolge:



Ich betreute dort die Kontibeize 2, die seit 4 Jahren in Betrieb ist und bislang in lhrer
Leistung kontinuierlich verbessert wurde. Zunachst hatte ich alle Hydraulikstationen mit
den Planungsunterlagen zu vergleichen und Abweichungen zu dokumentieren.

Danach wurde mir die Vorarbeiten fiir die Ertlichtigung einer Klappenschleuse in der
Salzsaure — Rickgewinnungsanlage aufgetragen Hierbei wurde auch Autocad Inventor
eingesetzt um wichtige Konturen zu erfassen und darauf einen Entwurf fir die
Verbesserung zu erarbeiten. Bei den laufenden Arbeiten konnte ich die Betriebsleitung
davon Uberzeugen, dass bei der Wichtigkeit der Produktion eine andere Art dieser
Steuerung eingesetzt werden muss. gefunden — Die Lésung des Problems ist in Sicht.
Danach hatte ich die Aufgabe einige Umbaukonzepte des Anlagenherstellers auf
Machbarkeit zu untersuchen und die Montageprobleme der Betriebsschlosser bei
Wartungen und Reparaturen mit geeigneten Hilfskonstruktionen zu erleichtern.

06/2011 — 04/2012 Einsatz fiir Vescon Systems bei Ferrostaal Airtech in Saarlouis
Aufgaben und Erfolge:
In dieser Zeit war eine Doppel- Notstromdiesel- Anlage fur ein Atomkraftwerk in
Bearbeitung.
Meine Aufgabe bestand darin zusammen mit dem Team, die Vorprifunterlagen fur die
Klimatechnik, die Ansaugluftkanale, Klimatisierung und Luftung dieser Anlage zu erstellen.
Dabei kommt das Standard- Windows Officepaket und Autocad zum Einsatz.
Es waren im wesentlichen Spezifikationen nach Vorgabe des Betreibers und deren
Beauftragten zu erstellen. Ausflihrungsdetails, zum Beispiel Flanschverbindungen,
Jalousieklappen und ahnliche, flir die sichere Funktion erforderlichen Details wurden auf
Zeichnungen dargestellt. Dazu gehoérten auch entsprechende Erfassung von
Schweilidetails, die als Gruppen zusammengefasst und schweilltechnisch beschrieben
wurden. Hierzu wurde die Schweil3technische Abteilung in die Verantwortung
eingebunden.

05/2012 — 08/2012 Einsatz fiir SWJ Engineering bei Mercedes Benz in Stuttgart und Jena
Aufgaben und Erfolge:
Mercedes Benz fihrt bei der Montage das Fahrgestell, den Motor und die Karosserie an
einem Punkt in der Montagestrasse zusammen. Die Verschraubung erfolgt automatisch
Uber einen Montagerahmen. Dieser wurde Uberarbeitet und an die neuen Typenreihen
angepasst.
Dabei sind auch Verstellpunkte eingearbeitet worden die es ermoéglichen schnellstens auf
einen neuen Typ umzustellen.
Das Grundprinzip war bereits vorgegeben, aber die Erfahrungen forderten wesentliche
Verbesserungen, die mit Hilfe von Catia V5 eingearbeitet, beziehungsweise neu modelliert
werden mussten.

09/2012 - 01/2013 Einsatz fiir Vescon Systems Baustelle Olkiluoto 3 in Finnland

Aufgaben und Erfolge:
Ich gehodre einem Team an, dessen Aufgabe es ist Begehungsmappen fir die Erfassung
und Kennzeichnung von mit Fertigungsfehlern behafteten Fittings zu erstellen. Wahrend
der Montage von Rohrleitungen wurden fehlerhafte Fittings eingebaut, was der
Montagefirma jedoch nicht bewusst war. Nachdem der Hersteller den Fehler bekannt
gegeben hatte, erfasste man alle bereits eingebauten Fittings und legte eine Datenbank
an. Anhand dieser Datenbank suchen wir die entsprechenden Isometrien im System und
geben diese nach Raumen geordnet in eine Datei. Danach suchen wir die Rohrleitung im
Modell und stellen einen Ausdruck, also eine Quasi -Photographie der Rohreitung dar.
Alle Isometrien eines Raumes ergeben eine sogenannte Begehungsmappe, die den
Monteuren als Unterlage bei der Begehung dient. Dabei werden diese Mappen
kommentiert und geben der Arbeitsvorbereitung die zum Austausch der Fittings
notwendigen, zusatzlichen Arbeitschritte vor.



01/2013 — 06.2013 Einsatz fiir Vescon Systems CPPE Luxembourg
Aufgaben und Erfolge:
Meine Aufgabe ist die Rohreitungsplanung flir eine Anlage, die das Schwefeldioxid aus

Abgasen zu Schwefelsdure umwandelt. Rohrleitungsplanung mit Autocad 2013 in 3D und

2D. Rohrabhangungen flr die verschiedenen Situationen erfasst, entsprechende
Konstruktion erarbeitet und detailliert.
Der Kunde winschte eine Ausarbeitung in 3D um in sein Modell einzufligen.

Tools: AutoCAD 2D und 3D

07/2013 - 11/2013  Arbeitssuchend; Auszeit: Rentenantrag
12/2013 — 01/2014 Weiterbildung Siemens NX erfolgreich teilgenommen (Alfa Training
Saarbriicken)
02/2014 — 03/2014 Reinstein Energy
Anderung von R&l FlieRbildern fir Industriekraftwerke.

Tools: eigenes AutoCad, Adobe Acrobat und *.pdf Modul in AutoCAD

04/2014 — 10.09.2014 Jacobs Engineering, Koln bei BP Lingen

Aufgaben und Erfolge:
Meine Aufgabe ist ein Teil der Vorbereitungen fur einen Stillstand in 2017.
Ich dokumentierte vorhandene Rohrleitungssysteme fiir die Planung und Berechnung
anhand von Handisometrien. Schwerpunkt war das Fackelsystem.

Tools: Klemmplatte mit Iso-Papier Schreibzeug, Office Paket, Excel, Access, Word

08/12/2014 — 23.12.2014  Ferchau Engineering Saarbriicken —-Dillinger Hutte

Aufgaben und Erfolge
Aufriss von 4 Verteilerbehaltern flr die Kiihlung des Abgastrichters fir Brennerabfall bei
der Konfektionierung des Stranggussblockes.
Tools: Inventor 2010 und 2011

06/2015-10/2015 Gulp Consulting Stuttgart, Einsatz: Huber Packaging Group Ohringen
Aufgaben und Erfolge:
Aufmal nicht dokumentierter Werkzeuge fir die Produktion von Blechverpackungen,
modellieren in Solid Edge, ableiten von Zeichnungen und nachbearbeiten nach
Werksstandards. Kleinprojekt nach Abstimmung mit der Produktion.

Tools: Messwerkzeuge, SolidEdge

04/2016-05/2016 RAM Engineering Gelsenkirchen

Aufgaben und Erfolge:
Aufnahme vor Ort, Pendelgasleitungen Ex und nicht Ex, Verbundnetz, Entwasserungen
Tiefpunkte, Handskizzen, Ubernahme in CAD AutoCAD da keine Zeichengerate mehr
vorhanden.

Tools: Bleistift Lineal MaRband, Papier, dann eigenes AutoCad.

06/2016-10/2016 Ferchau Kiel- HDW-TKMS

Aufgaben und Erfolge:
Ausbildung fur werkspezifische Programme zur Stlcklistenerstellung und Isometrie
Erstellung: SAP, RoniCAD, Team Center, Einflhrung in das Datenbanksystem,
Stlcklistenerfassung aus den CAD(NX) Modellen heraus, oder aus Isometrien heraus.
Danach Ausbildung in RoniCad zur Erstellung von Isometrien. nach Werksspezifikation,
Danach Stucklistenerstellung fur Rohrleitungen fur die nur Stlcklisten existierten

Tools: Siemens NX, Navis Works, RoniCad, SAP, Office Paket Werfteigene Datenbank.
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11/2016-12/2016 progressive - WMF

Aufgaben und Erfolge:
Mitarbeit in einem Team fiir die Konzeptionelle Entwicklung und
Versuch fir eine an amerikanisch- kanadische Frihstlcks-Kette angepasste
Kaffeemaschine- Entwurf von Modellen fur die Edelstahlverkleidung der neuen Maschine
fur Versuch und Erprobung und Abwicklung fur die Erstellung von Probebiegungen.
Entwicklung der Abdeckung.

Tool: SolidEdge.

03/2017-03/2017 Reinstein Energie

Aufgaben und Erfolge:
Diverse Aufstellungskonzepte fur eine Luftfilteranlage, nach Vorgabe
als AutoCad Aufstellungsplan gezeichnet, Kollisionen aufgezeigt und
in Absprache berichtigt.

Tools: Eigenes AutoCad

05/2017-10/2017 Aristo fir EKATO Schopfheim

Aufgaben und Erfolge:
Zeichnen verschiedener Einbau und Einbauschnittzeichnungen in 2D
3DKonstruktion eines Rihrwendels mit 4600 Durchmesser und ca. 7m Hoéhe flr ein
Chemieproject, Ableitungen und Schnitte fir die Statik.

Tools: Solid Edge MS Office Team Center

02/2018-04/2018 RAM Engineering, Hestya Wilhelmshaven

Aufgaben und Erfolge:
Vor Ort Aufnahme der flr die Planung und Verlegung einer 20 Produktleitung in einem
Rohrgraben relevanten Gegebenheiten, Abstimmung mit dem Rohrleitungsbau, Erstellung
brauchbarer Planungsunterlagen in AutoCAD 2016, AD 2000 Auslegung der
Dehnungsrohrschenkel, Aufmass und Prifung der Rohrauflagen, Priifung der in den
Dokumenten vorgegebenen vorhandenen Festpunkte, vorhandenen Stahlbau und
vorhandene Dehnungsbogen Auflagen. Anschlussmaoglichkeiten flr die Rohrleitungen,
vergleichen der Vorplanung mit den gegebenen Mdglichkeiten. Einarbeitung der Vom
Rohrleitungsbauer vorgesehenen Rohrfiihrung, Festlegung der Mindestlangen der
Dehnungsschenkel im jeweiligen Rohrleitungsabschnitt,
Optimierung der Festpunktlagen.

006/2018-07/2018 Reinstein Energy
Aufgaben und Erfolge:
Ubertragen von R&l Schemata in AutoCAD

Tools: AutoCAD, Power Point, MS Office, Pdf- Wandler fur die Kommunikation
10/2018-07/2019 Element Frankfurt fiir EDL Leipzig
Aufgaben und Erfolge:

Prufung von Rohrleitungs- Isometrien und den dazugehdrigen Stlcklisten

Vorgelegte Werksnormen und Projektspezifikation mit den Kunden.

Tools: Navis Works, Excel, Access Office Paket
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08/2019- Element Frankfurt - Dynasafe
Aufgaben und Erfolge:
Anderungen an verschiedenen Modulen nach Vorgabe.
Abwicklung fir Schuhstutzen (Anreil3schablone)
Vor Ort Aufnahme der Kabeltrassen einer zur Auslieferung bereiten Anlage

Tools: 3DAuUtoCAD; Inventor, Zeichenplatte, Schreibzeug

Kenntnisse & Fahigkeiten:

Fremdsprachen
Englisch: gute Kenntnisse
Franzoésich: Grundkenntnisse
EDV,

Windows: 95/NT/2000/XP; Vista, W7, Linux; Unix, Solaris, HPUX, CAD 2D; ACAD 2011;
Mechanical Desktop, HP ME10, CAD 3D; Inventor; Catia V5; SOLID- EDGE
Office-Anwendungen: Korrespondenz, Projektabwicklung, Dokumentation;
Programmierkenntnisse: Fortran, SQL; Projektmanagement Superprojekt- Expert;
Qualitatssicherung

Mitgliedschaften, Interessen
1970 bis heute: Segelflugsportgruppe, FSV St. Wendel

Aufgaben:
Mitarbeit bei Instandsetzungen von Fluggerat aus Holz, Stahl und
Verbundwerkstoffen. Instandsetzung von Gebauden und Werkstatteinrichtungen.
Sonstiges:
Sicherheitszertifikat
Fuhrerscheine fur PKW, LKW, Kraftrad, (A, BE, C1E, CE, MLT)

Bootsfuhrerschein Binnen und See, Segelgrundschein

Dillingen, 02.07.2020 Herbert Dernbecher
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